MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, TRANSPORTURILOR S| LOCUINTEI

ORDINUL Nr. 604 din 21.04.2003

pentru aprobarea reglementarii tehnice
,»Ghid de proiectare si executie a placajelor ceramice
exterioare aplicate la cladiri",
indicativ GP 073-02,

In conformitate cu prevederile art. 38 alin. 2 din Legea nr. 10/1995, privind calitatea in
constructii, cu modificarile ulterioare,

In temeiul prevederilor art. 2 pct. 45 si ale art. 4 alin. (3) din Hotararea Guvernului nr.
3/2001 privind organizarea si functionarea Ministerului Lucrarilor Publice, Transporturilor Si
Locuintei, cu modificarile ulterioare,

Avand in vedere procesul verbal de avizare nr. 69/ 8.10.2002 al Comitetului Tehnic de
Specialitate ,Fizica constructiilor si cerinte functionale pentru constructii”,

Ministrul Lucrarilor Publice, Transporturilor si Locuintei, emite urmatorul:

ORDIN:

Art. 1. - Se aproba reglementarea tehnica ,,Ghid de proiectare si executie a placajelor
ceramice exterioare aplicate la cladiri”, indicativ GP 073-02, elaborata de Institutul National
de Cercetare-Dezvoltare in Constructii si Economia Constructulor- INCERC Bucuresti si
prevazuta in anexa' care face parte mtegranta din prezentul ordin.

' Anexa se publica in Buletinul Constructiilor editat de Institutul National de Cercetare-
Dezvoltare in Constructii si Economia Constructiilor - INCERC Bucuresti.

Art. 2. - Prezentul ordin va fi publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I.

Art. 3. - La data intrarii in vigoare a prezentului ordin, Ordinul directorului general al Institutului Central de
Cercetare, Proiectare si Directivare in Constructii - ICCPDC nr. 101 din 18 noiembrie 1980 pentru aprobarea
reglementarii tehnice ,Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor exterioare din pléci de argild arsa",
indicativ C 202 - 1980, isi inceteaza aplicabilitatea.

Art. 4. - Directia generala tehnica in constructii va duce la indeplinire prevederile prezentului ordin.

p. Ministrul lucrarilor publice, transporturilor si locuintei,
Marius Sorin Ovidiu BOTA,

Secretar de stat
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GHID DE PROIECTARE SI EXECUTIE A Indicativ GP 073-2002
PLACAJELOR CERAMICE EXTERIOARE Revizuieste si extinde
APLICATE LA CLADIRI Normativul C 202-80

1. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

Prezentul ghid cuprinde principiile de proiectare, alcatuire si executie ale placajelor ceramice
exterioare, executate cu placi ceramice glazurate sau neglazurate presate sau extrudate, aplicate prin lipire cu
diverse produse speciale, destinate cladirilor civile (locuinte, social-culturale etc.) si cladirilor industriale,
fara factori poluanti deosebiti. Ghidul se adreseaza proiectantilor, executantilor si altor factori interesati in
acest tip de lucrari.



2. REFERINTE NORMATIVE
* EN 12004: Adezivi pentru placi ceramice. Definitii si specificatii

* SR EN 87: Placi si dale ceramice pentru pardoseli si pereti.
Definitii, clasificare, caracteristici, marcaj

* SR EN 100: Placi si dale ceramice. Determinarea rezistentei la incovoiere

* SR EN 101: Plici si dale ceramice. Determinarea duritatii superficiale dupa scara MOHS

Aprobat de: MINISTRUL

Elaborat de: LUCRARILOR PUBLICE,
Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii [ TRANSPORTURILOR §I
si Economia Constructiilor -INCERC Bucuresti LOCUINTEI, cu ordinul nr. 604

din 21.04.2003

SR EN 10545-2: Placi si dale ceramice. Partea 2:
Determinarea dimensiunilor si calitatea suprafetei

SR EN 10545-3: Placi si dale ceramice. Partea 3:
Determinarea absorbtiei de apa

ISO 13006: Placi ceramice. Clasificare

STAS 3050: Gresie ceramica. Incercari fizice, mecanice si
chimice

STAS 6200/17: Pietre naturale pentru constructii.
Determinarea comportrii la actiunea agentilor atmosferici

3. DEFINITII. TERMINOLOGIE

3.1. Adezivi

Substante nemetalice, capabile s uneasca materiale prin lipirea suprafetelor (adeziune) astfel incat sa se
realizeze o rezistenta internd adecvata (coeziune).

3.2. Chituri

Produse pe baza de lianti micsti (anorganici §i organici) sau numai pe baza de lianti organici in amestec
cu materiale de umplutura, utilizate pentru umplerea rostu-rilor rigide si elastice ale placajelor ceramice.

3.3. Dimensiuni modulate
Dimensiuni ale placilor egale cu modulul de bazd M (a se vedea ISO 1006 in care M = 100mm), cu multiplii
acestuia 2M, 3M si 5M sau cu submultiplii lui, cu exceptia placilor cu suprafata mai mica de 9000 mm®.

3.4. Dimensiuni nemodulate

Dimensiuni care sunt comercializate curent in tarile membre CEN, cu exceptia celor modulate.



3.5. Dubla coacere

Placi ceramice glazurate la care stratul de baza si glazura sunt supuse coacerii in doud etape succesive.

3.6.Glazura

Invelis cu caracter vitros care este practic impermeabil.

3.7.Harisare

Formarea de fisuri, avand aspectul unui fir de par, limitata la suprafata glazurata a unei placi ceramice.

3.8. Monocoacere

Placi ceramice glazurate la care stratul de baza si glazura sunt supuse concomitent coacerii.

3.9. Placajele ceramice exterioare aplicate prin lipire
Finisaje obtinute prin acoperirea suprafatelor exterioare ale peretilor cladirilor cu placi ceramice, de diferite
forme si dimensiuni montate cu diverse produse speciale (produse de lipire, chituri).

3.10. Placi ceramice exterioare

Dale subtiri realizate din argila, silice, fondanti, coloranti §i alte materii prime minerale, care dupa
concasare. sortare, amestecare, umezire, etc. sunt prelucrate de obicei la temperatura ambiantd, prin presare,
extrudare, turnare sau alte procedee. Se usuca apoi si se ard la temperatura inaltd. Placile ceramice exterioare
pot fi neglazurate (UGL) sau glazurate (GL), acestea din urma putind fi realizate prin monocoacere sau dubla
coacere.

Placile ceramice neglazurate includ si placile ceramice din gresie portelanata - placi ceramice vitrifiate
in Intreaga lor masa, la temperaturi inalte, de peste 1200°C .

3.11. Placi ceramice presate

Placi ceramice obtinute din materii prime sub forma de pulbere sau particule de mici dimensiuni,
introduse 1n tipare si supuse unei presiuni ridicate; pot fi glazurate si neglazurate.

3.12. Placi ceramice extrudate

Placi ceramice a caror masa se fasoneaza in stare plastica  Intr-un extruder, banda de pasta obtinuta
fiind taiatd in placi de lungime prestabilita.

3.13. Tixotropie

Fenomene specifice sistemelor coloide structurate, caracterizat prin transformarea reversibila a
acestora din geluri in soluri (fluidizare) sub actiunea unor actiuni mecanice si invers, dupa incetarea acestor
actiuni, cu refacerea structurii vascos-elastice.

Proprietatea este utilizatd in mod favorabil in cazul adezivilor pentru placaje, unde impiedica tendinta
de curgere pe verticala a acestora dupa aplicare.

4. PRODUSE UTILIZATE LA EXECUTAREA PLACAJELOR CERAMICE



EXTERIOARE

4.1. Placi ceramice
Placile ceramice la care se refera prezentul ghid se clasifica astfel:

- dupa forma: placi ceramice dreptunghiulare, patrate sau cu alte forme geometrice, avand laturi
rectilinii sau neregulate, cu muchii ascutite sau rotunjite;

- dupa dimensiuni: placi ceramice cu dimensiuni modulate sau nemodulate.

- dupa tehnologia de fabricatie: placi ceramice presate sau extrudate;

- dupa absorbtia de apa: conform tabel 1.

Tabel 1.
Grupele de absorbtii de apa pentru diversele tipuri de plici ceramice exterioare

Indice | Absorbtia Tipuri de placi ceramice indicate pentru

grupa | de apa, % placaje exterioare
- placi ceramice presate glazurate sau neglazurate
Bla | <05 (1S0 13006)
- placi ceramice presate, glazurate sau neglazurate
Blb 0,5....3 (SR EN 176)
- placi ceramice presate, glazurate sau neglazurate
Blla 3..6 (SREN 177)
Al <3 - placi ceramice extrudate glazurate sau neglazurate
B (SREN 121)

- placi ceramice extrudate glazurate sau neglazurate
Alla 3..6 (SR EN 186/1)
(SR EN 186/2)

4.2. Produse pentru lipire

4.2.1. Adezivi pe baza de lianti minerali

Acestia pot fi:

a) monocomponenti (MC), pe baza de ciment, materiale de umplutura (de ex.: silice, carbonati, nisip
etc), rasini polimerice si diversi aditivi organici pentru tixotropie, retinere de apa etc; aceste mortare se
livreaza sub forma de pulbere, urmand a fi amestecate cu apa, in proportiile indicate de producator, la locul
de punere 1n opera;

b) bicomponenti, cu componente predozate (BC), respectiv o componentd in pulbere pe baza de
ciment, materiale de umplutura (de ex.: silice, carbonati, nisip etc.) si diversi aditivi organici pentru tixotropie,
retinere de apa etc. i o componenta lichida din rasind sintetica (organicd), care se adauga la locul de punere
in opera, de reguld fara adaos de apa.

Observatie: Rasina organica poate fi procurata si separat, fiind utilizata la prepararea mortarelor adezive
la locul de punere in opera, conform retetei indicatd de producatorul sau.

4.2.2. Adezivi in dispersie (D): amestec de lianti organici sub forma unor dispersii apoase de polimeri,



aditivi organici §i umpluturi minerale. Amestecul este gata de utilizare.

Adezivi pe baza de rasini reactive (R): produse bicom-ponente, alcatuite dintr-o componenta pe baza de rasini
sintetice (organice) reactive, materiale de umplutura, (de ex.: silice, carbonati, nisip etc), diversi aditivi
organici i o componenta lichida pe baza de rasini organice - intaritorul - care se adauga la locul de punere in
opera pentru intarirea si reticularea acestora

4.3. Chituri pentru tratarea rosturilor

4.3.1. Chituri pentru rosturi rigide

Produse speciale realizate sub forma de pulbere, in diverse culori, care se amesteca la locul de punere
in opera cu apa sau eventual cu o componenta lichida pe baza de rasini sintetice (organice); aceste produse
sunt concepute in functie de dimensiunile rosturilor, respectiv pentru rosturi reduse (< 2mm) sau pentru
rosturi largi (2mm-15mm). Sunt fabricate in diverse culori.

4.3.2. Chituri pentru rosturi elastice

Produse speciale elastice, rezistente la factorii de mediu exterior, pe bazd de elastomeri (rasini siliconice,
tiocolice, poliuretanice etc), realizate sub forma de paste tixotropice. Sunt fabricate in diverse culori.

4.3.3. Produse pentru ajustarea adincimii rosturilor

Produse speciale sub forma de cordoane din materiale plastice, utilizate in scopul micsorarii adancimii
prea mari a unor rosturi elastice (ex: cordon pe baza de polietilena expandati).

5. PROIECTAREA PLACAJELOR CERAMICE EXTERIOARE

5.1. Principii privind proiectarea placajelor ceramice exterioare

5.1.1. Proiectarea de specialitate a placajelor ceramice exterioare se realizeaza in functie de tema de proiectare
elaborata de catre beneficiar, care trebuie sa cuprinda:

- cerintele utilizatorului;

- destinatia cladirii respective;

- solicitarile la care va ft supus placajul in timpul exploatarii;

dimensiunile suprafetelor ce urmeaza sa fie placate, inaltimea peretilor placati;

structura stratului suport al placajului, natura materialelor ce il alcatuiesc;
data termindrii executiei suportului placajului.

5.1.2. La alcétuirea documentatiei de executie pentru placaje ceramice exterioare, proiectantul de
specialitate va respecta reglementarile prezentului ghid si a celor conexe tindnd cont de specificatiile de
performantd ale placajelor ceramice exterioare (tabelul 2).

Pentru obtinerea unei fatade cu aspect corespunzéator atunci cand se prevad placaje partiale, proiectantii
vor tine seama la proiectare, de posibilitatea racordarii suprafetelor placate cu cele adiacente.

La conceptia placajelor ceramice exterioare se vor avea in vedere specificatiile lor de performanta
(tabel 2 si 3) si se vor respecta principiile lor de alcatuire (pct. 5.2).



Tabelul 2.

Specificatii de performanta ale placajelor ceramice
exterioare conform cerintelor din Legea 10 /1995
(pe elemente componente si pe ansamblu)

. Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conc_ii'gii Criterii de (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)

1. Siguranta a. Comportare « rezistenta la * STAS 3050; 3FL * Placi ceramice
in satisfacatoare ncovoiere, §; + SREN 100 &= — presate Grupa
exploatare:  |la actiuni ale Aplicarea pe o 2bh? Bl

agentilor epruveta sprijinita (Nfmm?) 8; 2 27 N/mm?
mecanici pe 2 reazeme unde: * Placi ceramice
(provenite orizontale, a unor F - forta de presate Grupa
dintr-o forte verticale, ruperé (N) B lla:
exploatare uniform crescatoare L - distanta 8; = 22 N/mm?
normala) - la mijlocul distantei dintre axele « Pl3ci ceramice
pentru. placile TnErevreazemeIe e, reazemelor (mm)  |extrudate
ceramice pana la rupere b - latimea Grupa A lla:
epruvetei(mm) ;2 10 N/mm?
h - grosimea
epruvetei (mm)
. e o Metoda de determinare
Cerinte Conc.il'gn Criterii de ) (reglementare tehnics, Nivel de performants
complementare tehnice performanta principiul metodei)
* Abateri privind * SR EN 10545-2 Functie de marimea supra-
ortogonalitatea fetei placilor ceramice si
muchiilor placilor modul de fabricatie, conform
ceramice SR EN 176, SR EN 177,
SR 186/1, SR 186/2
b. Asigurarea * Abateri de la Prin masuratori si Max. 3 mm masurati cu
planeitatii de planeitate ale verificari cu dreptarul dreptarul de 2 m rotit In toate
ansamblu suprafetelor de2m directiile si max. 2 mm
a placajelor placate in masurati cu rigla de 0,2 m.
ceramice ansamblu
c. Asigurarea * Abateri de Prin constatari vizuale Nu se admit abateri de
uniformitatii culoare, desen culoare sau desen
culorilor, pe aceeasi fatada.
desenelor
d. Asigurarea * Abateri de Prin constatari vizuale Nu se admit abateri de latime
uniformitatii latime sau de sau de la rectangularitate a
rosturilor la rectangularitate rosturilor
a rosturilor




Metoda de

Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta (regltvame.nta.rt.a calcul performanta
’ tehnica, principiul ’
10/95 .
metodei)
* duritatea + STAS 3050 - - placi
suprafetei * SREN101 glazurate:
(scara MOHS) Zgérierea suprafetei min. 5
epruvetelor cu ajuto - - placi
rul unor minerale cu neglazurate:
duritate definita prin min. 6
scara MOHS
b. Comportare | rezistenta la + SR EN 196 (pentru 3FL -
satisfacatoarela [Incovoliere, MCP, MB) o =
actiuni ale i +SRI1SO 178 2bh?
agentilor (pentru AP) (N/mm?)
mecanici Aplicarea pe o epru-  [unde:
(provenite veta sprijinita pe 2 F - forta de
dintr-o reazeme orizontale, rupere (N)
exploatare a unor forte verticale, | L - distanta
normala) — uniform crescatoare dintre axele
pentru la mijlocul distantei reazemelor (mm)
produsele de intre reazemele ei, b - latimea
lipire pana la rupere epruvetei(mm)
h - grosimea
epruvetei (mm)
. Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conc_ii'gii Criterii d% (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnics, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
* rezistenta la * SR EN 196-1 N -
compresiune R. (pentru produselede |F =— N/mm?
lipire pe baza de A
ciment- MCP,. MB) N - forta de
Aplicarea unei for’ge rupere (N)
conce‘ntrate uniform A - aria
crescatoare pe epru-

vete de 4x4x16cm,
pana la rupere si
nregistrarea efortului
corespunzator

Suprafetei (mm?)




c. Comportare « rezistenta la * SR EN 196-1 -
satisfacatoare fncovoiere (pentru chituri rigide) 6r = 3 FL
la actiuni ale R: (pentru chituri Aplicarea pe o 2bh?
agentilor meca-  |rigide) epruveta sprijinita pe (N/mmz)
nici (provenite 2 reazeme orizon- unde:
dintr-o explo- tale, a unor forte F - forta de
atare normala) verticale, uniform ru peré (N)
- pentru chituri crescatoare la L - distanta
mijlocul distantei dintre axele
reazemelor (mm)
. Metoda de
Cerinte L o determinare .
Nr. conform Conc.il'gn Criterii dev (reglementare Formule de Nivel dev
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
intre reazemele €, b - latimea
pana la rupere epruvetei (mm)
g - grosimea
epruvetei (mm)
* rezistenta la * SR EN 196-1 N -
compresiune Re (pentru chituri rigide, pe| F = — N/mm?
baza de ciment) A
Aplicarea unei forte
concentrate unform |V - forta de
crescatoare pe epru- rupere (N)
vetede 4x4x16 cm, A - aria ) )
pana la rupere i suprafetei (mm®)
nregistrarea efortului
corespunzator
* rezistenta la STAS 8622 F cel putin
intindere si Supunerea la ) = — 15-20%
alungirea la intindere a epruve- Ixh ,
rupere telor si inregistrarea Nmm
(pentru chituri fortei la care se F = forta 3
elastice) produc desprinderea | corespunzatoare
Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95

metodei)

chitului de pe suport
sau aparitia
discontinuitatilor in
chit.

h

desprinderii sau
fisurarii, in N

/ =lungimea
suprafetei de
aderare a
chitului, in mm
=latimea
suprafetei de
aderare a
chitului, in mm




* modulul de

+ STAS 8622

elasticitate la = _F_-
25 %, 50 %, Ixh
100 % alungire Nmm
(pentru chituri F =forta
elastice) corespunzatoare
deformatiei, in N
/ =lungimea
suprafetei de
aderare a
chitului, Tn mm
Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
h = latimea
suprafetei de
aderare a
chitului, Tn mm
d. Comportare * rezistenta Pt. placi ceramice - - clasa AAla
satisfacatoarela |chimicalafactori |glazurate: contactul cu
actiuni ale poluanti. + STAS 3050 diferite solutii
agentilor chimici * SR EN 122 de aciz, baze,
pentru placile Se determina prin saruri
ceramice ncercari succesive Obs. privind
Si observarea, clasificarea:
intensitatii AA - nicio
modificarilor la modificare
contactul cu diferite vizibila
solutii de acizi, baze, A - usoare
saruri. schimbari de
aspect
B - schimbare
vizibila de
aspect
Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
C - degradare
partiala a
suprafetei
D - degradare
totala a

suprafetei




Pt. placi ceramice - Sa reziste fara
neglazurate: modificari,
+ SREN 106 conform
Se determina prin cerintelor.
imersarea epruve-
telor in diverse solutii
de acizi, baze, saruri,
timp de 28 zile,
mentinerea lor sub
apa curgatoare 7zile,
urmata de fierberea
lor 30min si apoi
observarea eventua-
lelor deteriorari.
. Metoda de
Cerinte o . determinare .
Nr. conform Conc.il'gn Criterii dev (reglementare Formule de Nivel dev
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
e. Comportare * aderenta la * SR EN 1324-97 F o' = 0,5N/mm?
sati§fé9étoare la |mortar la eforturi Mésyrarea fortei dve Ge= — si aderenta la
actiuni ale normale de tractiune necesara A rt du'pé
factorilor tractiune (pe pentru desprinderea (N/mm?) Supo
atmosferici epruvete martor):  |epruvetei lipite pe N - forta de Sl‘qun?rea la
pentru placajele |- pe probe nesu-  |suport si calcularea rupere (N) N aldura sau
ceramice puse la cicluri efortului A - aria inghet sa nu
-dupd 21zilede |corespunzitor,in  |suprafetei (mm?) |difere de cea
mentinere inapa  |diverse conditii initiala cu mai
- dupa 7 zile mult de - 30 %
conditionare +14
Zile de mentinere
la temperatura
de + 60°C
- dupa 25 cicluri
de inghet-dezget
* rezistenta la » STAS 3050 - Sa reziste la
cicluri de + SREN 102 50 cicluri de
inghet-dezgheta |Supunerea inghet-dezghet
placilor ceramice | epruvetelor la variatii fara deteriorari
Cerinte Metoda de
Nr. conform Conditii Criterii de (:legt;: ':;:?:e Formule de Nivel de
crt. I;?)S/,;sa tehnice performanta tehnics, principiul calcul performanta

metodei)




(glazurate si
neglazurate)

ciclice de
temperatura de la
+15°Cla - 20°C.

(pierderi de
masa, exfolieri,
harise in stratul
de glazura,
schimbari de
culoare etc.)

* rezistenta
la soc termic a
placilor ceramice

« STAS 3050

+ SREN 104
Supunerea
epruvetelor la

10 cicluri alternante,
constand in
imersarea in apa
rece, urmata de
mentinerea in etuva,
n anumite conditii de
temperatura si timp.

Nu se admit
crapaturi, fisuri,
sfaramaturi etc.

* rezistenta » STAS 3050 = Nu se admite
glazurii placilor |+ SR EN 105 aparitia
. Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de Formule de Nivel de
L ~ (reglementare .
crt. Legea tehnice performanta tehnics. princioi calcul performanta
ehnica, principiul
10/95 metodei)
ceramice la Supunerea placilor hariselor,
harisare intregi la actiunea pe suprafata
vaporilor, sub o glazurata a
presiune ridicata placilor
data, in autoclava si ceramice.
apoi examinarea lor
din punctul de vedere
al prezentei hariselor,
dupa aplicarea unui
colorant pe suprafata
glazurata.
* rezistenta + STAS 3050 - Nu se admite
la variatii Supunerea placilor ca dupa 10
bruste de ceramice Thzidite pe cicluri, la
temperatura suporturi din beton ciocanirea
a placajelor cu adezivul recoman- placilor sa
ceramice dat la 10 cicluri se constate
alternante, de apa desprinderea
calda si apa rece; lor de pe
observarea suport.
Cerinte Metoda de
Nr. conform Conditii Criterii de (:legt;: ':;:?:e Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnics, principiul calcul performanta
10/95 metodei)




eventualelor
modificari de
aderentd prin cio-
canire

« coeficientul de

+ SREN 103

* Placi presate:

dilatare termica Masurarea dilatarii max. 9 MK’
linearé al placilor  |termice liniare pentru * Placi
ceramice temperaturi cuprinse extrudate:
intre temperatura max. 10 MK’
ambianta si 100°C
* rezistenta la + STAS 6200/17 - Sa reziste
radiafii UV pentru | (prin adaptare) se fara modificari
placi ceramice si | supun epruvetele la de culoare
chituri radiatii UV timp de vizibile; gradul
120 ore (15 cicluria de reflexie
8 ore); se méasoara masurat sa nu
gradul de reflexie, difere cu mai
nainte si dupa mult de 5%.
expunere.
. Metoda de
Cerinte o . determinare .
Nr. conform Conc.il'gn Criterii dev (reglementare Formule de Nivel dev
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
g. Comportare * rezistenta Se determina printr-o - Sa reziste fara
satisfacatoare la actiuni metoda constand n modificari in
fata de agentii biologice ncercari succesive la structura sau
biologici (pentru contactul cu diferite la suprafata
produsele de microorganisme,
lipire, chituri) mucegaiuri, ciuperci
etc. Si masurarea
procentului de
suprafata acoperita
de bacterii sau a
grosimii stratului de
»fouling” in cazul
ciupercilor sau
mucegaiurilor, dupa
4 saptamani de
expunere
2. Siguranta Comportare edasadecombus- [+ STAS 11 357 - Rezultatul se
la foc corespunza- tibilitate (pentru Incadrarea in diferite foloseste la
toare la foc produsele de clase de combustibi- proiectarea la
lipire, chituri) litate pe baza foc a cladirilor
. Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta (regl:ame.nta.rt.a calcul performanta
’ tehnica, principiul ’
10/95 )
metodei)




determinarii
combustibilitatii
materialului, duratei
flacarii si opacitatii
fumului emis
3. Protectia a. Contributiala |+ absorbtia de + STAS 3050 E <0,5%
termica, izolatia: la apa apa a placilor * SR EN 10545-3 E- mz= m1.100 pentru placile
hidrofuga ceramice Mésurarea prin T ceramice
cantarire a cantitat i portelanate
de apa absorbits (E) |Unde: E <3%
de epruvetauscata |77 = Masa Obs. privind
n prealabil si apoi Aepruvetei uscate, |cjasificarea
saturata cu apa prin l?r;ggiar;naesa conform
imersare in diferite ) SR EN 87:
conditii de presiune Ny pruve@ saturate |, absorbtie
o . in conditii L
si temperatura date in grame redusa:
- grupa l:
E<3%
. Metoda de
Cerinte determinare
Nr. conform Conditii Criterii de (reglementare Formule de Nivel de
crt. Legea tehnice performanta tehnica, principiul calcul performanta
10/95 metodei)
* absorbtie
medie
- grupa ll a:
3%<E<6%
* impermeabi - NE 001-96 - Penetratia apei:
litatea mortarului | STAS 3519 p <100 g/dm®zi
de lipire,
chiturilor
4. Protectia | Contributia la « indice de + STAS 6161 - min. 8dB
impotriva  |izolatia la izolare la * STAS 10 046/1 Rezultatul se
zgomotului | zgomot aerian zgomot aerian foloseste la
proiectarea
acustica a
cladirilor
Tabelul 3.
Specificatii de performanta ale placajelor ceramice exterioare conform
cerintelor complementare
. - P Metoda de determinare
Cerinte Conditii Criterll de (reglementare tehnic3, Nivel de performanta
complementare tehnice performanta A .
’ principiul metodei)




Asigurarea a. Asigurarea * Abateri « STAS 3050 Functie de marimea supra-
aspectului planeitdtii placi- | dimensionale ale * SR EN 10545-2 fetei placilor ceramice si
placajului lor ceramice, a | placilor ceramice modul de fabricatie, conform
ceramic dimensiunilor, SR EN 176, SREN 177,
rectangularitatii SR 186/1, SR 186/2
i ortogonalitatii
muchiilor
* Abateri de * SR EN 10545-2 Functie de marimea supra-
planeitate ale fetei placilor ceramice si
placilor ceramice modul de fabricatie, conform
SR EN 176, SREN 177,
SR 186/1, SR 186/2
* Abateri privind * SR EN 10545-2 Functie de marimea supra-
rectangularitatea fetei placilor ceramice si
muchiilor placilor modul de fabricatie, conform
ceramice SR EN 176, SR EN 177,
SR 186/1, SR 186/2

5.2. Principii de alcatuire a placajelor ceramice
exterioare

5.2.1. Placajele ceramice prin conceptia lor de alcétuire trebuie sa asigure:
- siguranta in exploatare;
- siguranta la foc;
- igiena, sanatatea oamenilor §i protectia mediului.

Placajele ceramice pot contribui la protectia termica, hidrofuga si acusticd a suporturilor lor, respectiv
a spatiilor interioare pe care acestea din urma le delimiteaza.

5.2.2. Placajele ceramice exterioare sunt alcatuite din:
- strat suport;
- produse de lipire, amorse;
- placi ceramice;
- chituri pentru rosturi rigide si elastice.

Observatie: La proiectarea placajelor ceramice pe fatade ce inchid la interior spatii cu procese umede,
se vor lua masuri de Tmpiedicare a patrunderii vaporilor de apa prin prevederea la pereti, pe fata interioara a
acestora, de bariere contra vaporilor sau masuri de eliminare a acestora prin prevederea unor canale de
ventilatie.

5.2.3. Stratul suport poate fi realizat cu tencuieli din mortare traditionale pe baza de ciment sau din
mortare predozate minerale sau organice, aplicate pe beton monolit sau prefabricat sau pe zidarie din
caramida, B.C.A. etc, conform prevederilor din "Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase si
subtiri" indicativ NE 001-96. Nu se admite sub nici un motiv aplicarea placilor ceramice pentru
exterior direct pe suport din beton sau zidarie, fara executarea unui strat de tencuiald corespunzatoare (subtire
sau groasi).

In cazul in care stratul suport este realizat din B.C.A., din materiale cu coeficienti de dilatare termica
diferiti sau daca situatia de
fapt impune o grosime mai mare de 25mm, tencuielile din mortare traditionale vor fi armate constructiv cu plase
de armatura, iar cele din mortare predozate vor respecta indicatiile producétorului.



5.2.4. Alegerea produselor de lipire, prezentate la pct. 4.2 se face in functie de indicatiile din fisa lor
tehnica si tinand cont de performantele acestora, precum si de cerintele specifice diverselor lucrari, privind
flexibilitatea, temperatura existentd la aplicare etc.

Principalele criterii de alegere sunt:

* Natura stratului suport (mineral sau organic), porozitatea si vechimea acestuia.

Se recomanda ca in cazul suporturilor mai putin poroase sau vechi, sa se utilizeze produse de lipire de
tip R sau BC.

* Dimensiunile pléacilor ceramice si absorbtia de apa a placilor ceramice, conform tabel 4.

« Iniltimea peretilor placati, conform tabel 5.

Tabel 4

Alegerea produsului de lipire si tehnologiei lui de aplicare in functie de suport si suprafata S a
plécilor ceramice

Strat suport Absorbante’ Neabsorbante’
Produse de lipire MC | BC, D R [BCc’ ] D°
Modde | TS* S <100cm? S <100cm?
PUNST® 1 1p° | 100cm?<S <300cm? | S >3000m? $>100cm?

In opera

"' Suporturi absorbante: tencuieli minerale

2 Suporturi neabsorbante: tencuieli organice

3 Alegerea tipului de adeziv, R sau BC. se va face functie de indicatiile din fisa tehnica a produsului, privind performantele sale, de
flexibilitatea suportului si de cerintele specifice diverselor lucrari, privind temperatura existentd la aplicare etc.

*TS: produs de lipire aplicat in "tehnologie simpla", numai pe stratul suport

S TD: produs de lipire aplicat in "tehnologie dubla", atat pe stratul suport, cit si pe placa ceramici

Tabel 5.

Recomandari privind alegerea produsului de lipire si
tehnologiei lui de aplicare in functie de
indltimea peretilor placati

Suprafata 5
placilor S <100cm? 12030(;7(1) < 325
ceramice < cm

Greutatea

placilor
ceramice | £30|30<G=<40| <30 |30<G=<40(| <30 |30<G=40

(kg/m?)

$>300cm?

Tnaltimea
peretilor Fara limita prevazuta Limitare la 28m
placati
Tipul produsului de lipire:
MC| TS' X - - - - -
™ | x
BC| TS" | «x X - - - -
™ | x

TS' X X - - - -

TD? X X X X X X

Observatie: Alegerea tipului de adeziv, MC, BC, D sau R precum si a tehnologiei sale de aplicare se va
face si in functie de indicatiile din fisa tehnica a produsului.



5.2.5. Rosturi pentru placaje ceramice

5.2.5.1. Rosturi rigide - sunt rosturile care se prevad intre Placile ceramice.

'TS: produs de lipire aplicat in "tehnologie simpla", numai pe stratul suport

2 TD: produs de lipire aplicat in "tehnologie dubla", atat pe stratul suport, cit si pe placa ceramici

Functie de dimensiunile si tipul placilor ceramice aceste rosturi variaza intre 2 mm si 15 mm, conform
indicatiilor producatorilor produselor implicate in realizarea placajelor ceramice; orientativ dimensiunile
rosturilor sunt prezentate in tabel 6.

Tabel 6

Dimensiunile Adancimea rosturilor, Latimea
placilor, mm mm rosturilor, mm

100 x 100 2
150x 150
100 x 200
200 x 200
200 x 300
250 x 250
300 x 300

Nr. crt.

Dl OW|IN|

O ||| O®
O (o|lo|lw|h~|lw

~

Observatii:

- pentru formatele mari de placi ceramice, incadrate in grupa Bla, Blb se recomanda o latime a
rosturilor de minim 15 mm;

- pentru placile ceramice extrudate se recomanda o latime a rosturilor de cel putin 6 mm.

5.2.5.2. Rosturi elastice - sunt rosturi de contractie-dilatare si trebuie prevazute pentru:

- delimitarea/fractionarea suprafetelor placate in general in panouri de cca. 3 x 3m;

- urmdarirea rosturilor structurale; in cazul in care deschiderea rosturilor structurale depaseste
capacitatea de alungire/ revenire a chitului utilizat se Intrerupe zona placata in dreptul acestor rosturi;
racordarea marginilor zonelor placate cu zonele alaturate

- preluarea eforturilor suplimentare in dreptul intersectiilor elementelor structurale ale fatadei cu
planseele.

Latimea rosturilor trebuie sa fie calculatd functie de caracteristicile de alungire/revenire ale chitului
utilizat, precum si tindnd cont de deformatiile datorate dilatirii/contractiei placilor ceramice. In cazul plicilor
cu formate mari (S > 1600 cm?), rosturile elastice de fractionare trebuie sa fie de min. 15mm.

Adancimea rosturilor trebuie sa fie mai mica sau cel mult egala cu latimea acestora; in cazul in care este
mai mare se va corecta prin introducerea unor cordoane din materiale plastice speciale (ex: cordon pe baza de
polietilena expandata).

Rosturile elastice se executa atat la nivelul placilor, cat si in produsul de lipire.

6. EXECUTAREA PLACAJELOR CERAMICE EXTERIOARE



6.1. Conditii tehnice care se impun executantului

6.1.1. Lucrarile de executie trebuie obligatoriu bazate pe respectarea strictd a documentatiei tehnico-
economice elaboratd de proiectant.

6.1.2. La executia lucrérilor se vor utiliza numai produse si procedee prevazute in proiect, certificate
sau pentru care existd agremente tehnice.

proiectant si acceptata de beneficiar.
6.2. Principii privind executia placajelor ceramice exterioare

6.2.1. Placajele ceramice exterioare se executd de catre personal specializat, efectudndu-se controlul
calitatii pentru materialele utili-zate la realizarea placajului (placi ceramice, produse de lipire, chituri) si pe
faze de executie, respectiv la stratul suport si finisajul realizat.

6.2.2. La executia placajelor se va tine seama de reglementarile tehnice in vigoare, precum si de datele
furnizate de agrementele tehnice ale materialelor utilizate.

Executarea lucrarilor pe timp friguros, se va face In conformitate cu prevederile din "Normativ pentru
realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii i a instalatiilor aferente" - C 16-84, precum si cu
indicatiile din figele tehnice ale produselor de lipire.

Conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executd placajul ceramic exterior sunt
dictate de materialul utilizat la lipire.

La transportul si depozitarea materialelor, la punerea in operd a acestora si pana la darea in exploatare,
trebuie sd se asigure conditiile de microclimat specifice fiecarui tip de material, in conformitate cu
reglementarile specifice sau indicatiile producatorilor de materiale.

6.2.3. Conditii minime ce se impun la Inceperea lucrarilor de
placare:
* executarea placajelor ceramice exterioare se va face numai dupa terminarea urmatoarelor lucrari
referitoare la:
- invelitoarea cladirii, inclusiv terase, logii, balcoane, cu amenajarea scurgerilor in solutia
definitiva,
- toate profilele, solbancurile, glafurile etc;
- tocurile ferestrelor;
» aplicarea placilor ceramice pentru exterior se va face respectand perioadele minime de intarire si de
eliminare a umiditatii specifice mortarelor utilizate la realizarea tencuielilor suport. Pentru tencuielile cu
mortare traditionale se va tine cont de faptul ca uscarea se face in ritm de lem grosime/saptdmana, iar intérirea
la 28 zile;

» conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executd placajul ceramic exterior sunt
dictate de materialul utilizat la lipire; In lipsa altor precizari, umiditatea maxima a suportului trebuie sa fie de
4-5 %.

6.2.4. Conditii tehnice ce se impun stratului suport:

- sd asigure conlucrarea cu placajul ceramic;

- sa permitd mentinerea performantelor placilor ceramice;

- sd aiba o temperaturad de + 5°C .... + 30°C, daca nu exista alte precizari din partea producatorului
de produse de lipire;

- sa fie stabila, curata (lipsita de praf sau impuritati ce ar putea afecta aderenta);



- sa Tmpiedice dezvoltarea microorganismelor;
- sa fie plane, fiind admise urmatoarele tolerante:
max. 3 mm masurati cu dreptarul de 2m rotit in toate directiile $i max. 2 mm masurati cu rigla de 0,2m.

6.2.5. Conditii tehnice ce se impun la utilizarea produselor de
lipire:
- timpul deschis (timpul in care produsul aplicat nu formeaza peliculd);
- durata de viata (timpul In care produsul se poate utiliza fara sa-si piarda performantele finale).

6.3. Executia placajelor ceramice
6.3.1. Aplicarea placilor ceramice pentru exterior se va face dupa detaliile de arhitectura din proiect, trasandu-
se in prealabil liniile verticale si orizontale indicate in aceste detalii de la care se incepe placarea. Trasarea se
va face cu aparate §i dispozitive de trasare adecvate, care sa asigure o suficientd precizie pentru incadrarea in
limitele admise.

6.3.2. La partea superioard a schelei si pe toatd Inaltimea ei se va executa o acoperire provizorie de
protectie din plasd speciala confectionata din mase plastice.

6.3.3. Placile ceramice se aplica pe stratul suport cu produsele de lipire prezentate la pct. nr. 4.2.

6.3.4. Pregatirea produsului de lipire

Se vor respecta indicatiile date de producator in ceea ce priveste:

- reteta de preparare (in cazul produselor amestecate la locul de punere in operd, cu apa sau o
componenta lichida):

- conditiile de temperatura

- timpul de amestecare si cel repaus al amestecului Tnainte de aplicarea mortarului pe suport.

6.3.5. Aplicarea produselor de lipire

6.3.5.1. Scule si dispozitive
Produsele de lipire se aplica pe suport si/sau pe plicile ceramice cu o drigca metalica dintata cu dintii avand

marimea cuprinsd intre 5-10 mm, functie de dimensiunile placilor ceramice, conform tabelului 7.
Tabel 7.
Dimensiunile placilor Marime dinti spatula
pana la 50 mm 3 mm
50-100 mm 4 mm
100-200 mm 6 mm
200 - 300 mm 8 mm
2300 mm masura speciala




6.3.5.2. Tehnologii de aplicare

a) Aplicare simpla

Produsul de lipire se aplica uniform pe suport cu partea netedd a driscei metalice, apoi se revine imediat
cu partea dintatd a acesteia. Se va mentine constantd inclinarea acesteia fatd de suport pentru uniformitatea
grosimii de aplicare a produsului de lipire.

b) Aplicare dubla

Produsul de lipire se aplica pe suport conform indicatiilor de la pct. a) si in plus si pe spatele placilor
ceramice utilizand partea neteda a driscei metalice.

6.3.6. Aplicarea placilor ceramice

Placile ceramice sunt pozitionate direct, presandu-se prin miscéri de apasare, batere sau chiar o ugoara
translatare si rotatie, astfel incat adezivul sa fie uniform distribuit sub intreaga placa.

Placile ceramice sunt aplicate pe stratul de adeziv in limita timpului deschis specificat in fisa tehnica a
produsului, tindnd cont ca acesta este mai lung cand temperatura exterioara este scazuta si mai
scurt cand temperatura exterioara este ridicata sau in cazul  suporturilor absorbante. Se va verifica periodic
(la fiecare zond noud pe care s-a aplicat produsul de lipire, la fiecare reluare a lucrului sau schimbare a sculelor
sau echipei de lucru), prin scoaterea unei placi, dacd s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire pe
spatele placilor ceramice.

6.3.7. Realizarea rosturilor

6.3.7.1. inchiderea rosturilor se va executa respectand perioada de asteptare intre montarea placilor si
introducerea chituirilor in rosturi, indicatd de producator in fisa tehnica a produselor. In lipsa altor informatii
se va astepta minim 3 zile.

6.3.7.2. Umplerea rosturilor rigide se va efectua cu o driscd din material plastic.

6.3.7.3. Curatarea excesului de materiale de pe suprafata placata se va efectua conform indicatiilor
din fisa tehnica a produselor utilizate, dupa expirarea perioadei indicate (inainte ca materialele respective s
faca priza completd).
Umplerea rosturilor elastice se va efectua cu scule adecvate indicate de producator (ex: pistol special)

7. ASIGURAREA CALITATII PLACAJELOR CERAMICE EXTERIOARE

7.1. Sistemul calitatii

Realizarea unei calitdfi corespunzatoare a placajelor ceramice exterioare trebuie sd se iInscrie in
prevederile Legii nr. 10/1995.
Pentru asigurarea calitatii placajelor ceramice exterioare sunt necesare urmatoarele actiuni:
- verificarea proiectelor si a detaliilor de executie functie de tipurile de placaj ceramic;
- verificdri pe parcursul executarii lucrarilor de placaje (verificarea calitatii stratului pe care se
pozitioneaza placile ceramice, verificarea calitatii adezivului utilizat pentru lipire);
- receptia placajelor ceramice exterioare.



Prin caietul de sarcini proiectantul va specifica conditiile de:
- urmdrire a comportarii in exploatare;
- Intretinere, reparatii i postutilizare.

7.2. Obligatiile si raspunderile proiectantilor

* Sa aleaga tipul de placi ceramice, produsele de lipire, chiturile de rosturi adecvate conditiilor de fapt si
sd conceapa placajele ceramice respective pe baza principiilor de proiectare si alcatuire prezentate la pct. 5.2.

* Placile ceramice, produsul de lipire si chiturile pentru rosturile rigide si elastice trebuie sd fie in
concordanta cu cerintele reglementarilor tehnice in vigoare si sd corespundé cerintelor de calitate impuse de
Legea 10/95.

» Sa asigure prin proiect toate detaliile de executie specifice lucrarilor de placare ce urmeaza a fi
executate.
» Sa elaboreze caiete de sarcini, instructiuni tehnice privind executia lucrarilor, exploatarea, intretinerea
si reparatiile.
» Sa stabileasca prin proiect fazele de executie §i sa participe pe santier la verificarile de calitate legate
de acestea.

 Sa stabileasca modul de tratare a defectelor aparute in exploatare, la placajele ceramice exterioare
executate.

7.3. Obligatiile executantilor

* Inceperea executiei lucrarilor numai in conditiile legii $i numai pe baza si in conformitate cu proiecte
verificate de specialisti atestati.

» Asigurarea nivelului de calitate corespunzétor cerintelor printr-un sistem propriu de calitate conceput
si realizat prin personal propriu.

» Convocarea factorilor care trebuie sa participe la verificarea lucrarilor ajunse in faze determinate ale
executiei §i asigurarea conditiilor necesare efectudrii acestora, in scopul obtinerii acordului de continuare a
lucrarilor.

* Solutionarea neconformitétilor, a defectelor si a neconcordan-telor aparute in fazele de executie, numai
pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu acordul investitorului.

» Utilizarea in executia lucrarilor numai a produselor si procedeelor prevazute in proiect, certificate
sau pentru care exista agremente tehnice care conduc la realizarea cerintelor.

* Respectarea proiectelor si a detaliilor de executie pentru realizarea nivelului de -calitate
corespunzator cerintelor.

* Orice modificare a prevederilor din proiect se poate face numai dupa obtinerea acordului scris al
proiectantului si investitorului.
» Supunerea la receptie numai a lucrarilor care corespund cerintelor de calitate;

* Aducerea la indeplinire, la termenele stabilite a masurilor dispuse prin actele de control sau prin
documentele de receptie a lucrarilor de placaje.



7.4. Verificari pentru asigurarea calitatii

7.4.1. Orice lucrare de executie a unui placaj ceramic exterior va fi inceputa numai dupa verificarea si
receptionarea suportului, operatii care se efectueaza si se Inregistreaza conform prevederilor capitolelor
respective, inclusiv in ce priveste realizarea elementelor geometrice.

7.4.2. Verificari de calitate la materiale: toate materialele care intrd in componenta unui placaj se vor
utiliza numai dupa ce s-au realizat urmatoarele operatii:

- verificarea de catre conducatorul tehnic al lucrérii a certificatelor de calitate care sa confirme
ca sunt corespunzatoare normelor 1n vigoare;

- depozitarea si manipularea in conformitate cu prevederile specifice fiecarui produs, care sunt
mentionate pe ambalaj si in figele tehnice ale acestora;

- efectuarea incercarilor de calitate la locul de punere in opera, dacd este cazul, la solicitarea
proiectantului, a beneficiarului sau a organelor de control abilitate;

- respectarea solutiilor din proiect, inclusiv a tehnologiilor de aplicare.

7.4.3. Verificari de calitate obligatorii pentru placajele ceramice exterioare
a) in timpul executiei:
* la stratul suport:
- se va urmari aderenta stratului suport la suprafata din zidarie de caramida. B.C.A. sau
beton; la ciocanirea usoara cu ciocanul de zidar, trebuie sa prezinte un sunet plin.
- se verifica respectarea conditiilor minime ce se impun la inceperea lucrarilor de placare,
prevazute la pct. 6.2.3;
- se verificd umiditatea stratului suport pe care se executd placajul ceramic exterior sd se
incadreze in limitele admisibile prevazute la pct.6.2.3 si in figele tehnice ale materialului utilizat

la lipire;
- se verificd ca abaterile de la planeitate sa se incadreze In limitele admisibile prevazute la
pct.6.2.4;

* la placajul ceramic:
- se verifica placile ceramice din punct de vedere al abaterilor de la planeitate care trebuie

sd se Incadreze in limitele admisibile prevazute in tabelul 3 de la pct. 5.1.2; se verifica de
asemeni uniformitatea culorilor si design-ului placilor (nu se admit abateri de culoare sau desen

pe aceeasi fatada);
- se va verifica periodic conform indicatiilor de la pct. 6.3.6, daca s-a efectuat transferul

complet al produsului de lipire pe spatele placilor ceramice;
- se va verifica uniformitatea grosimii rosturilor, a rectiliniaritatii acestora;
- se va verifica ca rosturile elastice sa se execute atat la nivelul placilor, cét si in produsul

de lipire.

b) la receptia lucrarilor

Receptia lucrarilor se va face la fazele prevazute in reglemen-tarile In vigoare sau prin caietul de
sarcini.

La receptia lucrarilor se va verifica Indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant prin caietele de
sarcini, respectiv dacd s-a realizat o suprafata care sa se incadreze din punct de vedere al
performantelor in limitele admisibile, precizate in prezentul ghid, tabelul 1 si 2 de la pct. 5.1.2:

- planeitatea suprafetei finale: 3mm sub dreptarul de 2m;
- uniformitatea rosturilor din punct de vedere al grosimii, rectiliniaritatii, umplerii cu material;

- corectitudinea dispunerii rosturilor rigide si elastice;



- realizarea aderentei placilor ceramice (la ciocanire sa nu se constate desprinderi de pe suport,
goluri).

La terminarea executarii lucrarilor ascunse se vor incheia procese verbale, privind constatarea calitatii

lucrarii.

Termenul de garantie va fi stabilit prin caietul de sarcini, In functie de materialele utilizate si/sau pe baza

certificatului producétorului.

8. MASURI DE PROTECTIE A MUNCII

SI SIGURANTA LA FOC

La proiectarea si executarea placajelor ceramice exterioare se vor respecta prevederile reglementarilor

tehnice specifice, cum sunt:

» Legea nr. 96/1996 privind protectia muncii, modificata si completata cu Legea 177/2000;

* Regulamentul privind protectia §i igiena muncii In constructii, aprobat cu ordinul MLPAT nr.
9/N/1993;

» Norme generale de protectia muncii elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale in colaborare
cu Ministerul Sanatatii in anul 1996;

HG nr. 60/1997 privind apararea Impotriva incendiilor, aprobat prin Legea 212/1997;

Norme generale cu privire la prevenirea §i stingerea incendiilor, aprobate cu ordinul M.L nr. 775/1998;

Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor, privind protectia la actiunea focului - indicativ P
118;

Normativul de prevenire si stingere a incendiilor, pe durata executdrii lucrérilor de constructii §i instalatii
aferente acestora - indicativ C 300, aprobate cu ordinul MLPAT nr.20/N/1994;

Dispozitia generala de ordine interioara privind prevenirea si stingerea incendiilor - DGPSI 001- aprobata
cu ordinul M.I.nr.1023/1999;

Dispozitia generala privind instruirea in domeniul prevenirii §i stingerii incendiilor - DGPSI 002 -
aprobata cu ordinul M.L.nr.1080/2000.



